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HSR ist eine Evolutionsstufe der Dichtstromsorption, entwickelt vom Original-
Erfinderteam.
Der HSR Filter ist konsequent nach den Grundséatzen eines Chemiereaktors zur
optimalen Ausnutzung der
Chemisorption ( zur Abscheidung sauer Schadstoffe HF, HCI, SO, ...)
Physisorption ( fir die Separation von Dioxinen/ Furanen, Schwermetalle,..)

konstruiert.

wesentliche Merkmale :

- hohe Rezirkulationsrate ca. 1kg / m®
- hoher Materialumsatz = hohe Abscheideleistung
- geringerer Verbrauch an Sorptionsmittel

(ca. 1/3 weniger als konventionelle Systeme)
- hohe Pufferwirkung gegeniber Schadstoffspitzen
- geringe Totzeit durch besondere Additivaufgabe

Abscheidegrade :

je nach Schadstoff bis zu 99,99 %
DENOX bis ca. 50%

Adsorbentien :

Ca(OH),, Tonerde, HOK, AK, div. Mischungen,.....
Abgastemperatur Systemeintritt :

je nach Ausfihrung bis zu 250°C

Kombinierbar mit einer Reihe von Aggregaten wie z. B: Quench, etc,......

Diese richtungsweisende Konstruktion erméglicht auch die Durchfiihrung eines
DENOXx Verfahrens auf katalytischer Basis mit der redAmphor Technologie zur
Freisetzung des Reduktionsmittels, zur Aufristung zum DENOx Reaktor sind neben
dem Regelkreis nur :

2 weitere Aufgabe Einheiten erforderlich
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